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一、建设项目基本情况

	建设项目名称
	年处理100万吨电解锰渣资源化综合利用项目

	项目代码
	2112-520628-04-01-758465

	建设单位联系人
	陈建湘
	联系方式
	

	建设地点
	松桃三和锰业集团有限责任公司2号渣库旁

	地理坐标
	109.19723°,28.20985°

	国民经济

行业类别
	环境治理业N772
	建设项目

行业类别
	四十七类“生态保护和环境治理业103、一般工业固体废物（含污水处理污泥）”

	建设性质
	(新建（迁建）

□改建

□扩建

(技术改造
	建设项目

申报情形
	(首次申报项目
□不予批准后再次申报项目

□超五年重新审核项目
□重大变动重新报批项目

	项目审批（核准/

备案）部门（选填）
	/
	项目审批（核准/

备案）文号（选填）
	/

	总投资（万元）
	18097.93
	环保投资（万元）
	18097.93

	环保投资占比（%）
	100%
	施工工期
	6个月

	是否开工建设
	(否

(是：
	用地（用海）

面积（㎡）
	5000.0

	专项评价设置情况
	无

	规划情况
	无

	规划环境影响

评价情况
	无

	规划及规划环境影响评价符合性分析
	无

	其他符合性分析
	1、产业政策符合性分析

贵州三湘科技有限责任公司锰渣库项目属于环境治理业，本项目属于贵州三湘科技有限责任公司锰渣库环境治理的配套设施，属于《产业结构调整指导目录（2019年本）》中鼓励类：“四十三环境保护与资源节约综合利用”中“20第8项“‘三废’综合利用与治理技术、装备和工程”因此，建设项目与产业政策是符合的。

2、选址及总平面布置合理性分析

本项目位于松桃三和锰业集团有限责任公司2号渣库旁，所在区域不涉及饮用水源保护区、灌溉水源区及农村饮用水源取水点，无明显环境制约因素。铜仁市松桃县常年主导风向为西北风，项目下风向无居民居住，且有山坡阻挡。在正常排放状况下，回转窑焙烧产生的SO2、NOX、烟尘、排放浓度参照《大气污染物综合排放标准》GB16297-1996新污染源二级标准，尾气回收氨气，排放浓度参照《贵州省环境污染物排放标准（DB52/864—2022）中无组织排放浓度限值的要求，不会影响居民的正常生活秩序和居住环境。根据以上原则、场地条件、物料运输方向，结合工艺流程要求，综合资源化利用工程各方面因素进行总平面布置，本无害化工程只是资源化利用工程中的一个区域：低温脱铵-重金属固化区。

厂区内原料来源分为两部分，其中电解锰压滤渣由三和锰业提供，通过汽车运输进入电解锰压滤渣堆棚内储存；熟石灰来源广泛，可在周边地区采购后汽车运输进入熟石灰仓储存。

考虑后期资源化利用工程的建设，本项目中的电解锰渣无害化处置工程位于北边，位于资源化利用工程的前端，充分利用地形高差，分别为原料堆棚、卸料与皮带输送、低温脱铵-重金属固化车间、无害锰渣（Ⅰ类锰渣）库、低浓度氨水罐。与资源化利用工程有机衔接。

总体上，项目运营对外环境的影响可接受，项目选址及总平面布置基本可行。

3、与《铜仁市生态环境分区管控“三线一单”》的符合性分析

根据《铜仁市人民政府关于实施“三线一单”生态环境分区管控的通知》铜府发〔2020〕10号分区管控及要求：

（一）生态环境分区管控。铜仁市共划定160个生态环境分区管控单元。其中优先保护单元93个，占铜仁市国土面积的46.40%，主要包括生态保护红线、自然保护地、饮用水水源保护区等生态功能区域；重点管控单元53个，占铜仁市国土面积的15.85%，主要包括经济开发区、工业园区、中心城区等经济发展程度较高的区域；一般管控单元14个，占铜仁市国土面积的37.75%，主要包括优先保护单元、重点管控单元以外的区域。生态环境分区管控单元根据生态保护红线和相关生态功能区域评估调整进行优化。

（二）制定生态环境准入清单。根据划分的环境管控单元特征，对每个管控单元分别提出定量和定性相结合的环境准入管控要求，形成全市生态环境准入清单。

（1）优先保护单元。以生态环境保护为主，依法禁止或限制大规模、高强度的工业和城镇建设。生态保护红线原则上按禁止开发区域的要求进行管理。严禁不符合主体功能定位的各类开发活动，严禁任意改变用途，严格禁止任何单位和个人擅自占用和改变用地性质。

（2）重点管控单元。以生态修复和环境污染治理为主，加强污染物排放控制和环境风险防控，进一步提L资源利用效率。严格落实区域及重点行业的污染物允许排放量。对于环境质量不达标的管控单元，落实现有各类污染源污染物排放削减计划和环境容量增容方案。

（3）一般管控单元。以生态环境保护与适度开发相结合为主，开发建设中应落实生态环境管控的相关要求。

本项目位于松桃三和锰业集团有限责任公司2号渣库旁，根据《铜仁市人民政府关于实施“三线一单”生态环境分区管控的通知》铜府发〔2020〕10号，松桃环境管控单元总数21个，其中优先保护单元11个，重点管控单元8个，一般管控单元2个。根据现场勘查，项目所在地不涉及生态保护红线、自然保护地、饮用水水源保护区等生态功能区域。

项目位于松桃三和锰业集团有限责任公司2号渣库旁。本项目属于一般管控单元，经现场调查及查阅相关资料，并由业主向铜仁市生态环境局相关部门核实，本项目：污水处理厂占地管控区为：“松桃苗族自治县重点管控单元2；管控单元编码：ZH52062820002”，项目占地范围不涉及上述集中式饮用水水源保护区，不涉及其他贵州省生态保护红线。因此，本项目建设与《贵州省生态保护红线》不冲突。

以生态环境保护与适度开发相结合为主，开发建设中应落实生态环境管控的相关要求。综上所述，本项目符合《铜仁市生态环境分区管控“三线一单”》管控的相关要求。

（4）与生态保护红线符合性分析

根据《贵州省生态保护红线的通知》（黔府发〔2018〕16号），贵州省生态保护红线区具体包括：I.水源涵养功能生态保护红线。划定面积为14822.51k㎡，占全省国土面积的8.42%，主要分布在武陵山、大娄山、赤水河、沅江流域，柳江流域以东区域、南盘江流域、红水河流域等地，包含3个生态保护红线片区：武陵山水源涵养与生物多样性维护片区、月亮山水源涵养与生物多样性维护片区和大娄山—赤水河水源涵养片区。II.水土保持功能生态保护红线。划定面积为10199.13k㎡，占全省国土面积的5.79%，主要分布在黔西南州、黔南州、黔东南州、铜仁市等地，包含3个生态保护红线片区：南、北盘江—红水河流域水土保持与水土流失控制片区、乌江中下游水土保持片区和沅江—柳江流域水土保持与水土流失控制片区。III.生物多样性维护功能生态保护红线。划定面积6080.50k㎡，占全省国土面积的3.45%，主要分布在武陵山、大娄山及铜仁市、黔东南州、黔南州、黔西南州等地，包含3个生态保护红线片区：苗岭东南部生物多样性维护片区、南盘江流域生物多样性维护与石漠化控制片区和赤水河生物多样性维护与水源涵养片区。

IV.水土流失控制生态保护红线。划定面积3462.86k㎡，占全省国土面积的1.97%，主要分布在赤水河中游国家级水土流失重点治理区、乌江赤水河上游国家级水土流失重点治理区、都柳江中上游省级水土流失重点预防区、黔中省级水土流失重点治理区等地，包含2个生态保护红线片区：沅江上游—黔南水土流失控制片区和芙蓉江小流域水土流失与石漠化控制片区。V.石漠化控制生态保护红线。划定面积11335.78k㎡，占全省国土面积的6.43%，主要分布在威宁—赫章高原分水岭石漠化防治区、关岭—镇宁高原峡谷石漠化防治亚区、北盘江下游河谷石漠化防治与水土保持亚区、罗甸—平塘高原槽谷石漠化防治亚区等地，包含3个生态保护红线片区：乌蒙山—北盘江流域石漠化控制片区、红水河流域石漠化控制与水土保持片区和乌江中上游石漠化控制片区。

本项目位于松桃三和锰业集团有限责任公司2号渣库旁，经与生态环境主管部门核实，项目未占用生态红线。

②与环境质量底线的符合性分析

根据环境质量状况章节得知，项目区域环境空气质量满足环境空气质量二级标准、地表水体松桃河满足地表水环境III类标准、声环境满足2类标准，各环境质量现状良好。本项目运营期主要污染为尾水排放及噪声影响。设备噪声经过减震、厂房隔声及距离衰减后在厂界满足《工业企业厂界环境噪声排放标准》（GB12348-2008）2类标准；水污染物及噪声的排放不会对周围环境造成较大的影响，不会明显降低当地环境质量，符合环境质量底线要求。

③与资源利用上线的符合性分析

本项目从事污水处理及再生利用，运营过程中用水主要由现有供水系统供应，用电由当地电网供应，项目消耗资源相对区域资源利用总量较少；项目用地为建设用地，故项目的建设不会突破当地资源利用上线，符合资源利用上线要求。

综上所述，项目总体符合“三线一单”的规划准入要求。


二、建设项目工程分析

	建设内容
	项目由来

发展循环经济是我国的一项重大战略决策，是落实党的十九大提出“加快生态文明体制改革，建设美丽中国”的战略部署的重大举措，是加快转变经济发展方式，建设资源节约型、环境友好型社会，实现可持续发展的必然选择，是实现国家《循环经济发展战略及近期行动计划》和《关于“十四五”大宗固体废弃物综合利用的指导意见》战略规划的重要体现。

环境治理的需要:防治固体废物污染是深入打好污染防治攻坚战的重要内容，也是改善环境质量、防控环境风险、维护生态安全、保障人民群众身体健康的重要举措。《关于“十四五”大宗固体废弃物综合利用的指导意见》指出：到2025年，煤矸石、粉煤灰、尾矿（共伴生矿）、冶炼渣、工业副产石膏、建筑垃圾、农作物秸秆等大宗固废的综合利用能力显著提升，利用规模不断扩大，新增大宗固废综合利用率达到60%，存量大宗固废有序减少。锰压滤废渣是典型的冶金固废，是锰冶金行业的主要固废，加强锰压滤废渣的无害化处置、助力实现资源化利用是发展环境友好型锰冶炼技术的关键举措。

安全防灾的需要:作为锰冶炼企业主要废弃物，大量的锰渣处于堆存状态而无法消纳，锰压滤废渣的堆存已经对当地环境、企业的生存和地质安全造成一定的影响。安全生产规划指出：将实施地下矿山、露天矿山、高陡边坡、尾矿库、排土场等专项整治，重点防范透水、中毒窒息、坍塌和尾矿库溃坝等事故。三等及以上尾矿库和部分位于敏感地区尾矿库安装在线监测系统，实施事故隐患专项治理。因此，无论是从企业自身发展还是整个行业角度分析，建设锰压滤废渣无害化处置工程不仅十分必要，而且非常迫切。

根据《中华人民共和国环境保护法》、《中华人民共和国环境影响评价法》、《建设项目环境保护管理条例（国务院令第682号）》和《建设项目环境影响评价分类管理名录（国家生态环境部令2020年第16号）》（以下简称“名录”），本项目年处理100万吨电解锰渣资源化综合利用项目，故属于“名录”中第四十七类“生态保护和环境治理业”中的“103、一般工业固体废物（含污水处理污泥）、建筑施工废弃物处置及综合利用”中的“其他类”，应编制环境影响报告表。为此，贵州三湘科技有限责任公司特委托我公司承担该项目环境影响报告表的编制工作。我公司接受委托后，立即开展了详细的现场调查、资料收集工作，在对本项目的环境现状和可能造成的环境影响进行分析后，按照相关技术规范和有关规定，编制本环境影响报告表。

主要工程建设内容

项目名称：年处理100万吨电解锰渣资源化综合利用项目；

项目地点：松桃三和锰业集团有限责任公司2号渣库旁；

建设性质；新建

项目投资：18097.93万元；

建设内容：年处理100万吨电解锰渣资源化综合利用项目工程。项目由设备购置、安装及土建工程构成。配套建设水、电供应及环保、安全等措施。工艺包括电解锰压滤废渣堆棚、电解锰压滤废渣低温脱铵及重金属固化，以及含氨水蒸气冷凝制低浓度氨水、废水处理等。土建工程主要为脱氨-重金属固化车间等。

本项目锰压滤废渣无害化处置工程分2条生产线建设，每条无害化处理生产线处置能力为50万吨/年（湿基），年处理电解锰渣100.00万吨（湿基）经低温脱铵后的含氨水蒸气冷凝回收可为三和锰业减少外购液氨5718吨。

表 2.2- 1 本项目工程组成一览表

3、主要原辅料及产品理化性质：

1、原辅材料

原辅料
用量（t/a）
物性参数
备注
锰渣
1000000
含水20-26%，含硫5-7%，含氨0.1712%
固硫剂
50000
JX螯合剂
30000
重金属螯合剂
精煤
5000
含硫3.3%
生物质
35000
烧碱
3700
中和、脱硫
1）电解锰压滤渣

本项目处置对象为贵州三湘科技有限责任公司的电解锰压滤渣，该公司年排放电解锰压滤渣约80万吨（湿基）。 电解锰企业生产的锰渣为黑色泥糊状粉体物质，含水率为30%左右（与压滤方式及压力有关），密度在2000kg/m3左右，湿渣堆积密度为1800 kg/m3左右，pH值在5.8~6.6左右。经烘干后，电解锰酸浸渣为粉末状物质，干渣堆积密度为780kg/m3左右，颗粒细小，分布集中，小于30μm的颗粒占83.33%，近一半的颗粒粒径集中在15~30um之间。

根据业主提供的资料，锰渣为二类一般工业固废*（不属于危险废物不涉及其他重金属），其中平均化学成分（%）见表6-1。

表6-1锰渣的平均化学成分（%）

CaO

MgO

Al2O3
SiO2
MnO

Fe2O3
Na2O

K2O

SO3
锰渣

8.027

2.12

13.09

42.2

2.71

4.795

1.2

2.891

15.89

通过XRD分析，电解锰渣的主要矿物质为CaSO4·2H2O、(NH4)2SO4、MnSO4和SiO2(石英)等，未经过预处理的锰渣基本无水化活性和胶凝性。根据锰渣中所含物质的性质，可通过一定处理手段，将锰渣的活性激化制备成水泥熟料，或在养护过程中通过锰渣中相关物质与水泥、石灰等的水化反应，与骨料胶合，从而生产出具有高透水性、较高强度的新型路面材料。
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图2-4锰渣XRD分析结

2）燃料

本项目拟采用浙江东阳生物质燃料作为锰渣烘干和活性微粉烧成辅助燃料，汽车运输进厂，运输距离1200km。

根据业主方提供的资料，浙江东阳生物质燃料的工业分析如表6-2所示。

表6-2浙江东阳生物质燃料的工业分析（%）

Mad

Aad

Vad

Fc,ad

Qnet,ad（kcal/kg）

7.03

1.72

81.05

17.63

5000

综上所述，拟用浙江东阳生物质燃料的挥发份、灰份和适中，低位发热量较高，满足本项目需求。

煤炭
本项目根据业主提供煤质报告。

化学成分
空气干燥基水分Mad
空气干燥基灰分Aad
空气干燥基挥发分

Vad
空气干燥基低位发热量Qnet,ad(MJ/kg)
St,ad
Hg(mg/kg)
分析结果(%)
2.30
47.43
8.83
16.11
3.30
0.154
名称
设计产量（t/a）
物性参数
备注
改性锰渣材料
650000
含硫5-7%，含氨0.017%
脱硫石膏
92000
含水10%
氨水
14500
含氨量8%-12%
5、公用工程

（1）供电系统：

渗滤液污水处理站供电由世昌乡变电站供电，项目区内设变配电房一间，变压器为室外台式安装，低压配电室向各动力及照明负荷供电。

给排水系统：

①给水：项目区给水由当地村民自来水供水网管提供，项目新鲜水主要为员工生活用水等。根据现在场地内建筑用水的情况，水压及水量完全满足渗滤液污水处理站内办工生产等需要。

②排水：渗滤液污水处理站内采取雨污分流制，分设雨水和污水两套管渠系统。生活污水经化粪池处理后回用于周围农作物施肥，雨水管渠汇集雨水后就近排入水体。项目用水量估算详见表7。

7项目用水量估算表

用水项目

数量/时间

用水标准

用水量

备注

一、生活用水

6人/d

40L/人.班

0.24m³/d

排放量0.19m³/d

二、绿化用水

200㎡

1.5L/㎡.d

0.3m³/d

非雨季

三、消防用水

2h

室外25L/s室内15L/s

288.00m³/次

不计入总用水量

合计

1.02m³/d

（2）消防系统：

本工程在正常生产情况下，一般不易发生火灾，只有在操作失误、违反规程、管理不当及其它非正常生产情况或意外事故状态下，才可能由各种因素导致火灾发生。因此为了防止火灾的发生，或减少火灾发生造成的损失，根据“预防为主，防消结合”的方针，采取了相应的防范措施。

项目区主要建筑物只有管理房等，其他均为生产一体化设备，因此在管理房内设置手提式灭火器。同时制定组织机构及职责，制定生产全过程的防火安全措施，明确重点防火部位，建立明火管理制度，对员工进行消防安全知识培训和消防器材使用操作训练。建立防雷防静电和电路设备防短路检查管理制度。

6.工作制度及劳动定员

项目职工总人数为6人，轮班制，每天三班，每班1人，情况进行巡视，项目区不设置食宿，仅设置休息室。

7.工艺比选

氨氮和可溶性锰是锰渣最大的毒性来源，也是制约其从Ⅱ类固废降级至Ⅰ类固废的关键制约因素。目前有关氨氮和可溶性锰回收/固化方法主要有以下几种：

（1）水洗法

电解锰渣中可溶性锰主要以硫酸锰形式存在，氨氮主要以硫酸铵形式存在，两者在堆存过程中均可渗透进入土壤和水体，通过水洗法可脱除大部分可溶性锰离子和氨氮。

（2）浸出法

基于不同的浸出剂，可将浸出法分为化学浸出法和生物浸出法。其中，化学浸出法是通过添加化学浸出助剂到电解锰渣中与含锰物质发生反应，实现锰渣中锰元素浸出、回收。浸出剂通常为硫酸、草酸、盐酸等酸性化合物，通过调整浸出时的浸出剂添加量、固液比、温度、时间等参数，锰渣中锰浸出率可达95%以上。生物浸出法是利用微生物与矿物的作用实现渣中锰元素的提取。跟传统的化学浸出法相比，能耗低、污染小，但是提取周期长、提取率较低。

（3）电化学法

电化学法是采用脉冲电场对电解锰渣中的锰和氨氮进行电动修复，其本质是通过电离作用产生H+，加速锰的浸出反应，且电场的存在有利于荷电离子的迁移，因此电化学法反应时间短、效率高，但是操作复杂。

（4）固化法

固化法是通过添加水泥材料、胶粘剂和惰性材料等固化剂将电解锰渣中可溶性锰和氨氮化学固化（沉淀、离子吸附）或物理封装（致密结构），使其不再浸出的方法。常见的氨氮固化剂主要有磷酸盐、氧化镁等，此外，还有水泥、矿粉等具有水化活性的胶凝材料可将电解锰渣固定为有一定强度的致密固结体，从而将锰及其他重金属离子固化在其中。

综上所述，现有电解锰渣无害化处理工艺具有耗水量大、成本高、二次污染、渣量体积膨胀等一种或多种不足之处，难以真正在工业上实现低成本无害化处理。因此，本项目拟采用低温脱铵-重金属固化法对电解锰渣进行无害化处理，处理过程中不需要工艺水的消耗，不带来二次污染，且可以回收锰渣中的铵制低浓度氨水返回电解锰工艺内部循环，提高电解锰渣无害化处理副产品的附加值，进一步降低无害化处理成本，对于实现电解锰企业的可持续发展及当地生态环境安全具有重大意义。



