酒钢锑锭（锑珠）技术协议

需方（甲方）：甘肃酒钢集团宏兴钢铁股份有限公司碳钢薄板厂

供方（乙方）： 
酒钢锑锭（锑珠）技术规格书

******公司（盖章）

代表（签字）：

甘肃酒钢集团宏兴钢铁股份有限公司碳钢薄板厂（盖章）

代表（签字）：

签约日期：       年     月     日

范围

本技术规格书规定了锑锭（锑珠）的要求、试验方法、检验规则和标志、包装、运输与贮存。

本技术规格书规定的锑锭（锑珠），供甘肃酒钢集团宏兴钢铁股份有限公司碳钢薄板厂使用。

引用标准

下列标准所包含的条文，通过在本标准中引用而构成为本标准的条文，本标准出版时，所示版本均为有效。所有标准都会被修订，使用本标准的各方应探讨使用下列标准最新版本的可能性。

GB T 1599-2002         锑锭

GB/T 1250-1989         极限数值的表示方法和判定方法
GB/T 8170—2008        数值修约规则与极限数值的表示和判定

GB/T 3253              锑化学分析方法

Q/ZYJ09.01.04.02—2006  各种金属试样制备方法
要求

1、化学成分

锑锭（锑珠）的化学成分应符合表1的规定：

表1 锑锭（锑珠）的化学成分

	牌号
	单重（kg）不大于
	化学成分（ %）

	
	
	Sb不小于
	杂质含量，不大于

	
	
	
	砷
	铁
	硫
	铜
	硒
	铅
	铋
	杂质总和

	Sb99.50
	25
	99.5
	0.15
	0.05
	0.08
	0.08
	/
	/
	/
	0.5


备注：（1）主成分锑含量系指100%减去砷、铁、硫、铜、硒、铅和铋杂质含量总和的值。
2、物理规格

锑锭可以呈锭状和球状，锑锭结构为界面六面体，每锭的质量不大于25kg，锑珠无定型，但不应含有外来夹杂物。
3、表面质量

3.1 锑锭表面不允许有熔洞、夹层、浮渣以及外来夹杂物。

3.2 锑锭表面呈星状花纹，并应平整。
4、试验方法

4.1锑锭（锑珠）化学成分的验收与仲裁分析方法按GB/T 3253规定执行。

4.2锑锭（锑珠）的重量用称量法检验。

4.3锑锭（锑珠）的表面质量用目测法检验。

5、检验规则

5.1 组批

锑锭（锑珠）应成批提交检验，每批应有同一种牌号的产品组成，同一熔炼号的锭为一检验批。

5.2 检查和验收

5.2.1锑锭（锑珠）出厂前由供方技术监督部门检查，保证产品质量符合本技术规格书的规定，并填写质量证明书，在货到时提供相应质量证明书（一式三份）给需方。

5.2.2 要求供方对每块锭的表面进行检验，并提供检验报告，保证表面质量。

5.2.3 需方检验部门对收到的产品按本技术规格书的规定进行验收检验，如有质量异议，由供需双方协商解决。如需仲裁，仲裁取样在需方共同进行。

5.3  检验项目

    每批锑锭（锑珠）应进行化学成分、重量和表面质量的检验。

5.4 取制样方法

5.4.1 生产样的制样方法

锑锭取样在同一批外观检验合格的产品中，抽取不低于总量的5％为样品。然后用规格为ø8 mm～12mm的钻头依次在所抽取样品的顶面或底面交替钻孔（如第一块钻顶面，则第二块钻底面），钻孔位置为任意对角线上等距离的三点处。钻孔深度不少于锑锭厚度的一半。收集的钻屑即为试样。钻孔时不能使用润滑剂，并选择适当的转速和进给量（以不由于过度发热而发生氧化现象为宜）。锑珠取样用不锈钢瓢从每袋（箱）样品中的不同位置（上、中、下）掏取不小于100g的试样，集中起来即为试样。

5.5 检验结果的处置

5.5.1锑锭（锑珠）化学成分检验结果的数值修约及判定按GB8170-2008的规定执行进行。

5.5.2 锑锭（锑珠）的化学成分与本技术条件的规定不符时，按批判废。

5.5.3 锑锭（锑珠）的物理规格、表面质量与本技术条件的规定不符时，按锭判废。

5.5.2 仲裁检验结果为最终结果。

6 、标志、包装、运输与贮存

6.1 标志

每块锭的表面应涂刷冶炼炉号，锑锭的包装物上应涂刷不易脱落的标志标明：产品名称、产品型号、单件重量、生产日期、批号。
6.2 包装

6.2.1锑锭用木箱包装，用铁皮带加固。

6.2.2锑珠用木箱包装或者双层麻袋包装，内置防潮塑料。
6.3 运输与贮存

6.3.1  锑锭（锑珠）禁止用带腐蚀性物质的运输工具装运并防止被雨淋。

6.3.2  锑锭（锑珠）应贮存在干燥、通风、无腐蚀性物质的仓库里。

6.3.3  锑锭（锑珠）在运输和贮存过程中如有损失或污染等，应由相应的责任单位负责。

6.4 质量证明书

每批锭出厂时，应附质量证明书，其上注明：

    a)  供方名称；

    b)  商标；

    c)  产品名称、牌号；

    d)  炉批号；

    e)  净重和件数；

    f)  分析检验结果及技术监督部门印记；

    g)  本技术条件编号；

h)  出厂日期。

6.5 供方在每次发货的同时，提供样锭及对应的质量证明书。

7. 其它

7.1以上锑锭（锑珠）供货技术规格书由需供双方确定，供方按此协议供货，需方按此协议验收。双方在重新签订新的技术规格书前，任何一方都不能修改本协议。

7.2使用前需方对供方供货的锑锭的质量证明书进行确认，若质量证明书所提供的化学成分不符合本协议技术要求，需方有权停止使用并要求退货。供方为需方供货的锑锭，需方进行随机抽检，若化学成分不符合本协议技术要求，需方有权停止使用并要求退货，因退货产生的各项费用全部由供方承担。
7.3供方提供的锑锭（锑珠），有明显的熔渣和外来夹杂物影响使用，需方有权停止使用并要求退货，因退货产生的各项费用全部由供方承担。
7.4本协议自双方签字之日起生效。
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